
SOCIOS COMPROMETIDOS.

EQUIPOS ROBUSTOS.

Apilador Contrapesado
S1.0C, S1.2C, S1.5C



S1.0C, S1.2C, S1.5C

Equipamiento y peso:
Los pesos (linea 2.1) están basados en las siguientes especificaciones:
S1.0C: Mástil 2 972 mm
S1.2C: Mástil 2 972 mm
S1.5C: Mástil 2 972 mm

Las especificaciones técnicas están basadas en VDI 2198



S1.0C, S1.2C, S1.5C

Horquillas:
S1.0C: 35 x 100 x 1 000 mm longitud
S1.2C: 35 x 100 x 1 000 mm longitud
S1.5C: 35 x 100 x 1 000 mm longitud

Separación de las horquillas:
Entre caras interiores, mínimo: 240 mm
Entre caras exteriores, máximo: 672 mm



Información de postes y capacidades
Los valores mostrados son para carretillas con equipamiento estándar, estos valores pueden cambiar. Contacte con su distribuidor para más información.

Las capacidades nominales indicadas son para carretillas equipadas con un tablero porta horquillas estándar o con
un tablero con desplazador lateral y horquillas de longitud nominal. Los mástiles con alturas superiores a la alatura
máxima de las horquillas mostrados aquí están clasificados de gran elevación y pueden sufrir una reducción de
capacidad, una restricción de la inclinación atrás o un eje motriz ancho.



Precaución 

Hay que tener cuidado al manipular

cargas a gran altura.  Cuando se eleva

la carga se reduce la estabilidad de la

carretilla. Los que manejen las

carretillas deben estar formados y

aternerse a las instrucciones

contenidas en el manual del operador.

Seguridad:

Esta carretilla satisface las Normas vigentes de la UE.

Los productos Hyster están sujetos a cambios sin previo

aviso. Algunas carretillas elevadoras que aparecen en las

fotografías ofrecen accesorios opcionales.

NOTA:

Las especificaciones técnicas pueden verse

afectadas por el estado y el equipamiento del

vehículo, y también por las características y

condiciones del área de trabajo. Si estas

especificaciones fueran críticas, consulte la

aplicación con su distribuidor. 

¶ Parte inferior de las horquillas

Tablas de mástiles:

n Con 150 mm elevación libre

Ast = Wa + x + l6 + a (ver línea 4.33 & 4.34)

a = Tolerancia mínima 

(Norma V.D.I = 200 mm; Recomendación BITA = 300 mm)

l6 = Longitud de la carga



NOTA:

Las especificaciones técnicas pueden verse

afectadas por el estado y el equipamiento del

vehículo, y también por las características y

condiciones del área de trabajo. Si estas

especificaciones fueran críticas, consulte la

aplicación con su distribuidor. 

¶ Parte inferior de las horquillas

Tablas de mástiles:

n Con 150 mm elevación libre

Precaución 

Hay que tener cuidado al manipular

cargas a gran altura.  Cuando se eleva

la carga se reduce la estabilidad de la

carretilla.  Es importante mantener al

mínimo la inclinación de mástil en uno

u otro sentido cuando se lleven cargas

elevadas.  Los que manejen las

carretillas deben estar formados y

aternerse a las instrucciones

contenidas en el manual del operador

Seguridad:

Esta carretilla satisface las Normas vigentes de la UE.

Los productos Hyster están sujetos a cambios sin previo

aviso. Algunas carretillas elevadoras que aparecen en las

fotografías ofrecen accesorios opcionales.

Ast = Wa + x + l6 + a (ver línea 4.33 & 4.34)

a = Tolerancia mínima 

(Norma V.D.I = 200 mm; Recomendación BITA = 300 mm)

l6 = Longitud de la carga



Productividad

� Controles de cabezal de timón más fáciles de usar por el carretillero para mejorar la manipulación de cargas.

� Dirección asistida disponible tanto para funcionamiento con el carretillero a pie como acompañante y de 
pie a bordo.

� Diseño de chasis compacto que mejora la manipulación en espacios ajustados. 

� Frenado automático al soltar los controles de movimiento.

� Frenado regenerativo y antiretroceso de serie.

� Valores de rendimiento ajustables para adaptarse a las condiciones de funcionamiento específicas.

Ergonomía

� Cabezal de timón diseñado ergonómicamente para obtener el máximo confort para el carretillero. 

� Controles colocados de manera que permitan el manejo con cualquiera de las dos manos.

� El sistema EPAS (Dirección Asistida Electrónica) proporciona un control direccional óptimo a 
cualquier velocidad.

� Reducción de velocidad en los giros controlada por software.

� Funciones auxiliares de conexión/desconexión para inclinación y desplazamiento lateral.

� Motor de elevación montado verticalmente con amortiguadores para reducir el ruido y las vibraciones.

Facilidad de servicio

� Indicadores de diagnóstico para advertir cuanto antes de las necesidades de mantenimiento.

� Sistema de diagnóstico incorporado que permite las comunicaciones de mantenimiento preventivo, 
aumentando con ello el tiempo de funcionamiento ininterrumpido.

� Los componentes actualizados permiten aplicar intervalos de servicio mayores.

� Diagnósticos para el conductor: la interfaz (DDE) informa al carretillero en tiempo real acerca de las 
condiciones de la carretilla elevadora.

� Lleva equipado de serie cuentahoras e indicador de descarga de la batería con interrupción de elevación.

Coste de propiedad

� Potente motor de tracción de CA que proporciona un rendimiento superior y permite mover un mayor 
número de cargas por hora.

� El mayor número de cargas movidas por hora reduce los costes de explotación.

� Tracción e hidráulicos gestionados a través de controlador Combi MOSFET de alta frecuencia.

� Sistema de gestión inteligente que optimiza el uso de energía.

� Acceso de teclado que permite un mayor control de gestión.

Durabilidad y Fiabilidad

� Rendimiento de contrapeso excelente.

� Completa selección de configuraciones de  mástil. 

� Hay disponibles opciones específicas para asegurarse de que las carretillas elevadoras satisfacen los 
requisitos de funcionamiento exactos, por ejemplo, rejilla soporte de carga, horquillas y tableros FEM.

� La electrónica CANbus reduce la complejidad del cableado para obtener una mayor fiabilidad. 

� Desplazamiento lateral integrado de serie, que permite un posicionamiento óptimo de las horquillas para todas
las aplicaciones. 

Características del producto
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Socios Comprometidos,  Equipos Robustos,

para Operaciones Exigentes en Todo el

Mundo.

Hyster ofrece una gama completa de equipos

de almacenaje, carretillas térmicas y eléctricas

contrapesadas, manipuladoras de contenedores

y reachstacker.

Hyster se ha comprometido a ser mucho más

que un sencillo proveedor de carretillas

elevadoras. Nuestra meta es ofrecer una

asociación completa, capaz de responder al

abanico completo de soluciones de

manipulación:

Tanto si necesita asesoría profesional sobre la

gestión de su flota, un servicio de apoyo

totalmente capacitado como un suministro

fiable de repuestos, puede contar con Hyster.

Nuestra red de concesionarios, altamente

capacitados, ofrece un apoyo local experto y

atento. Nuestros concesionarios pueden

ofrecerle paquetes financieros rentables e

introducir programas de mantenimiento

gestionados de manera eficaz a fin de asegurar

que usted obtiene la mejor relación calidad-

precio. Nuestras actividades se centran en

gestionar sus necesidades de manipulación de

materiales a fin de que usted pueda

concentrarse en el éxito de su empresa.


